1,00 metro

12,0 metros

1
VIGA EIXO X: PERFIL U 3"X1 1/2" — 7,40 kg/m
' ESCALA 1/20
| | @16 mm - ASTM A36 - L = 350 mm
ENTRE PERFIS DA MESMA ALTURA l
| 5 mm
— ‘
B SOLDAR TODO
PERIMETRO |
(2 LADOS
SOLDA d E 2 ALMAS)
U -~ [ MANTER ALMAS
\ 2 va i ALINHADAS
—\ 7 ]
A\
ez
— |
ELETRODOS E7018, FILETE CONTINUO é
4 ] (@)
— L / < > 4
SOLDA ENTRE PERFIS DETALHE DA EMENDA DAS VIGAS DETALHE DA EMENDA DAS VIGAS CHUMBADOR
(OBS.: TODAS AS LIGACOES SERAO SOLDADAS) (SOLDA A TOPO)
ALL SIZE OF FILLET WELDS SHOWN
THUS ”F” IN THIS DWG. SHALL BE AS FOLLOWING TABLE < < E70XX
14
/M
E7OXX>11 5(6 (78] 9|10]11]|12|13|14|15(16|17 |18 . . ==
B 5|6 |6 |6 |7 (7]|8]9 /(1010111212 ]|13
4 4 T=LESSER THICKNESS OF T1 OR T2
E70XX> 7 > & 9 . .
E70XX > 11 * * g i
: ~— £
~N
O @ \ L
_ ge
i |
Al \8——< E70XX
(%]
ASTM A 36 o CHUMB. @ 25,4 32
21 CHUMB. @ 16 ASTM A36
ASTM A36 TYPICAL GROOVE WELD DETAIL TYPICAL FILLET WELD DETAIL
w E:
v.“
<
X
o
©
[sp]
=
LONGARINA X CONCRETO
PLACA DE BASE
y - -
9 DETALHES — 23
-7/ SEM ESCALA TP
BLOCO F
MULTIUSO
NI
NOTAS GERAIS
5 BLOCO A
BLOCO C QUADRA
1. MEDIDAS E NIVEIS EM METROS; n RN BLOCO D
2. VERIFICAR POSICAO EXATA DOS PILARES NO PROJETO ESTRUTURAL; e o HIGIENE
3. VERIFICAR DETALHES CONSTRUTIVOS PERTINENTES NAS PRANCHAS DE DETALHAMENTO;
PLATAFORMA TECNICA - ESPECIFICAGOES 4. EM CASO DE CONFLITO DE INFORMAGOES ENTRE O PROJETO GRAFICO E O MEMORIAL DESCRITIVO, PREVALECE A INFORMAGAO
_ CONTIDA NOS DESENHOS; A
ITEM DESCRICAO VALOR | UNIDADE 5.  ALTERAGOES NESTE PROJETO SOMENTE COM AUTORIZAGAO EXPRESSA DO FNDE
AREA DA ESTRUTURA 12,0 m? ) \
REFERENCIAS: PATIO
PESO DA ESTRUTURA 845 K A\
ESTRUTURA 9 - PLANILHA DE QUANTITATIVOS :
METALICA - MEMORIAL DESCRITIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS (MARCAS/ FABRICANTES DE MATERIAIS RELACIONADOS AOS PROJETOS
PESO DOS EQUIPAMENTOS 630 Kg CONSTITUEM-SE APENAS COMO REFERENCIA. O FNDE NAO DIRECIONA A ESCOLHA DE MARCAS E NAO MANTEM CADASTRO DE
CARGA ACIDENTAL 105 Kg/m2 FABRICANTES)
BLOCO G BLOCO H
CARGA TOTAL 257,44 Kg/m2 PEDAGOGICO 1 PEDAGOGICO 2
BLOCO B
NOTAS SOBRE SOLDAGEM ADMINISTRAGAO
1. As partes a serem soldadas devem ser limpas de 6xido, gordura, tinta ou qualquer tipo de impureza; ngg;go
~ 2. Preparar as juntas chanfradas de acordo com os didametros das tubulacdes;
- RELAGAO DE MATERIAIS 3. Posicionar e alinhar as partes a serem soldadas, mantendo os espagamentos adequados de acordo
EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZACAO _ MATERIAIS LINHA FRIGORIGENA ' com as dimensées da peca;
TUBULA CA O DE COBRE FLEXIVEL ISOLAMENTO ESPUMA ELASTOMERICA i AqUi i .
UNIDADE UNIDADE T —— - = UID;) e e o 4. Ajustar a corrente da maquina de solda para a solda a ser realizada; BLgCOl BLOgO .
EVAPORADORA | CONDENSADORA g Q - Q - £ ] Q : £ PEDAGOGICO 3 PEDAGOGICO 4
. . SECAO QTD SECAO QTD SECAO QTD SECAO QTD PASSO A PASSO DA SOLDAGEM
SP_EV 36 SP_CD_36 Piso Teto 36.000 Btwh, Monofasico, 60 Hz 35und | #3/8" | 271m | #3/4" | 271 m #3/8" 271 m #34" | 27lm | 00— 0 el e T TN TR
SP_EV 24 SP_CD 24 Piso Teto 24.000 Btwh, Monofasico, 60 Hz 0lund | #3/8" | 11lm | #58" | 1lm #3/8" I11m #5/8" 11m } _ - )
SP EV 12 SP CD 12 Hi Wall 12.000 Btwh, Monofasico, 60 Hz | 03 wid | #1/4" | 43m | #12" | 43m | #1/4" $B3m | #12" | 3m 1. Efetuar o cordao de solda - raiz, com o eletrodo especifico, em todo o perimetro da peca,
2. Noinicio do cordao de solda deve-se observar que o angulo do eletrodo seja adequado para a
posicéo de soldagem e fazer o possivel para abrir 0 arco elétrico num so6 resvalo.
- . 3. Ao terminar o cordao de solda deve-se eliminar lentamente o angulo do eletrodo para que seja
A CAPACIDADE DOS EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZACAO VARIA DE ACORDO COM O FABRICANTE. NESTE PROJETO, ONDE HA: mantida a igualdade ao longo do cordéo. R
- SP_EV_36/SP_CD_36, considerar de 30.000 Btus a 36.000 Btus; 4. No final da solda deve-se girar o eletrodo em forma de caracol e afasta-lo rapidamente da pega. CROQU | REFE RENC 1A

- SP_EV_24/ SP_CD_24, considerar de 22.000 Btus a 24.000 Btus.
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